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Fach-Interview

COSCOM ERP — Shopfloor
Datenvernetzung

Die COSCOM Computer GmbH in Ebersberg bei Miinchen realisiert
Datenvernetzungsstrategien vom ERP-System in den Shopfloor
der zerspanenden Fertigungsindustrie. Datenprozesse liickenlos
zu gestalten und Synergien zu nutzen, sind wesentliche Bestand-
teile von Digitalisierungsvorhaben im Bereich der CNC-Werkzeug-

maschinen.

Christian Erlinger, Senior Consultant bei COSCOM, gibt Antworten Kontgktdaten:

zu Fragen {iber Vorteile, Nutzen und Details einer ERP-Shopfloor E-Mail: cerlinger@coscom.de
Datenvernetzung. XING: www.xing.com/profile/Christian_Erlinger

ERP-Shopfloor Datenvernetzung! Was verbirgt sich hinter
diesem Schlagwort, bzw. was ist eigentlich damit gemeint?
Aus Daten werden Informationen!
CE: Wir erleben heute, dass ERP-Systeme zum Standard
einer Betriebsausstattung gehoren. Natirlich gibt es in den
Unternehmen verschiedene Auspragungen dieser Systeme.
Die betriebswirtschaftlichen Prozesse eines Unternehmens
werden in der Regel schon sehr detailliert und integrativ von
ERP-Systemen unterstiitzt bzw. gefiihrt.

Wir beobachten allerdings auch, dass beim Ubergang der
betriebswirtschaftlichen Datenprozesse in die fertigungs-
technischen Datenprozesse enorme Verbesserungspoten-
tiale stecken. Unsere Analysen zeigen, dass der Officefloor
A und der Shopfloor in einem Unternehmen immer noch zwei
< — Arbeitsplane u .. . . . . .
’ ,Datenwelten” reprdsentieren. Unsere Motivation ist es, eine
verbesserte Datenvernetzung dieser Unternehmensbereiche
Maschine_.E zu realisieren — fiir mehr Agilitdt, Sicherheit und Wirtschaft-
lichkeit in der Datenverarbeitung.
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CE: Wir sprechen iiber zwei Unternehmensbereiche, die véllig
unterschiedliche Kernkompetenzen der [T-Systeme verlangen.

Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM sammelt alle relevanten Das betriebswirtschaftliche Thema wird von den ERP-Sys-
Fertigungsdaten aus den unterschiedlichen Systemen, verlinkt temen bestmoglllch abgedeckt, d'e. Deta|I§ in den Fertigungs-
Dateien im File-System und speichert Informationen in der prozessen allerdings mangelhaft bis gar nicht.

zentralen Datenbank.

Die gesammelten Informationen werden geordnet, aufbereitet
und zusatzlichen Wertschdpfungen zugefiihrt.

Umgekehrt kann man sagen, dass sich IT-Systeme in der Ferti-
gung nicht mit ERP-Datenprozessen beschaftigen und deshalb
haufig ein sehr vielfaltiges Inseldasein fristen. Erschwerend
kommt dazu, dass in vielen Unternehmen die Fachabteilungen
mit unterschiedlicher Motivation IT-Systeme betreiben.



Welche Losung kann COSCOM einem Fertigungsunter-
nehmen bieten, um das beschriebene Dilemma aufzulosen?

CE: COSCOM beschaftigt sich schon sehr lange mit der Ent-
wicklung von Softwareldsungen fiir die zerspanende Ferti-
gung. Eines unserer Kernprodukte ist der FactoryDIRECTOR.
Hierbei handelt es sich um eine Datenbankanwendung, die
genau in der Schnittstelle zwischen Officefloor und Shopfloor
zum Einsatz kommt. Im gesamtheitlichen Datenprozess
positioniert sich der FactoryDIRECTOR klar unterhalb des
ERP-Systems, ERP-Daten werden um fertigungstechnische
Informationen angereichert und im Shopfloor entsprechend
zur Verfiigung gestellt.

Was macht den COSCOM FactoryDIRECTOR so besonders?

CE: Der COSCOM FactoryDIRECTOR ist das datentechnische
Bindeglied zwischen dem ERP-System und der operativen
[T-Systeme (CAD/CAM, Simulation, ToolManagement, Werk-
zeugvoreinstellung, Maschinen, usw.) im Shopfloor. Die Vielfalt
der Shopfloorsysteme wird auf einen ,datentechnischen Nen-
ner' gebracht und so auch eine zentralisierte Kommunikation
zum ERP-System erreicht.

Die COSCOM-Shopfloorkompetenz verschmilzt mit den Kom-
petenzen des ERP-Anbieters zu einem einheitlichen Daten-
projekt beim Anwendungsunternehmen.

Wie sieht die Anwendung in der taglichen Praxis aus, wo
liegen die entscheidenden Nutzen fiir den Anwender?

CE: Der COSCOM FactoryDIRECTOR nimmt vom ERP-System
Materialstammdaten des Fertigungsteils entgegen. Dazu
gehoren z.B. Materialnummern, Werkstoff, Zeichnungs-
Daten, Anderungs- bzw. Revisionsnummern und Arbeits-
plane mit Maschinenzuordnungen. Diese Informationen wer-
den strukturiert und mit weiteren logischen Informationen
verkniipft.

Der FactoryDIRECTOR dient unter anderem auch als Start-
plattform fiir CAD/CAM-Systeme. Daraus gestartet ist das
CAD/CAM-System schon von Anfang an in einem richtigen
Startzustand. Die ERP-Daten sorgen fiir die richtige Maschi-
nenvorbelegung (Postprozessor), fiir einen vordefinierten
NC-Programmnamen, oder auch fiir die korrekte Auswahl der
Schnittdaten tiber die ERP-Werkstoffzuordnung. Informatio-
nen, die im ERP-System bereits angelegt wurden, erreichen
so die operativen IT-Systeme im Fertigungsumfeld — keine
doppelte Datenanlage, keine Briiche im Datenprozess!

Fertigungsdaten, die im Shopfloor erzeugt werden, wie z.B..
NC-Programme, Werkzeuglisten, Riistplane usw. werden dem
ERP-Materialstamm im FactoryDIRECTOR zugeordnet und
konnen so zielgerichtet an InfoPOINTS oder CNC-Maschinen
transferiert werden. Ein tiber das fiihrende ERP-System ange-
stolener Anderungsdienst greift iiber den FactoryDIRECTOR
bis zur Dateniibertragung an die CNC-Maschine durch - fiir
mehr Prozesssicherheit und zur Reduzierung von Ausschuss
und Nacharbeit!

FactoryDIRECTOR
Datenplattform
. 4\,%/

' '%%, D[ Materialstammdaten j
- g [ ][ werkstiickinformationen ]
A .,Wf‘f"‘fvy_ghsfe; . D [ Revisionsinformationen ]
o O ( Arbeitspline ]
: 9 w\i\ e [:] [ Maschinengruppen - Kostenstellen ]
_A T,; i N\;\“\q D [_ Lager- {Bestands-) Daten ]
g (v )

COSCOM FactoryDIRECTOR ist das Datenbindeglied vom ERP-System in den Shopfloor. Ein zentrales Datenkonzept, dass ,Shopfloor-Dateninseln”
zusammenfiihrt und nicht konkurriert mit dem fiihrenden ERP-System.




Ansprechpartner - COSCOM weltweit

Zentrale Deutschland
COSCOM Computer GmbH
Anzinger Strafle 5

85560 Ebersberg, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 -0
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle Siid-West
COSCOM Computer GmbH
Curiestrale 2

70563 Stuttgart, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 - 350
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle West
COSCOM Computer GmbH
Schleefstralle 4

44287 Dortmund, Germany
Telefon: +49 (231) 7599 - 00
Telefax: +49 (231) 7599 - 12
E-Mail: inffo@coscom.de

Geschiftsstelle Nord
COSCOM Computer GmbH
Woltorfer Strae 77c

31224 Peine, Germany
Telefon: +49 (5171) 50581 -0
Telefax: +49 (5171) 50581 - 19
E-Mail: info@coscom.de

Zentrale Osterreich

COSCOM Computer GmbH
Businesspark Pucking-Ost, Hobelweg 4
4055 Pucking, Austria

Telefon: +49 (8092) 2098 - 273
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900

E-Mail: info@coscom.at

Zentrale Schweiz

COSCOM GmbH

Eichweid 5

6203 Sempach Station, Switzerland
Telefon: +41 (62) 74810 - 00
Telefax: +41 (62) 74810 - 09
E-Mail: info@coscom.ch
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Zentrale Frankreich
COSCOM France S.a.r.L

11 rue de la Haye

67300 Schiltigheim, France
Telefon: +33 (388) 185410
Telefax: +33 (388) 819277
E-Mail: info@coscom.fr

Zentrale Tschechien

COSCOM Computer s.r.o0.
Chlumecka 1539/7

19800 Praha-Kyje, Czech Repulic
Telefon: +420 (2) 818621 -79
Telefax: +420 (2) 818621 - 86
E-Mail: info@coscom.cz

Zentrale Polen

COSCOM Polska sp. z.0.0.

ul. Barona 30 lok.324

43-100 Tychy, Poland

Telefon: +48 (32) 7333781,7009035
Telefax: +48 (32) 7202554

E-Mail: info@coscom.pl
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