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Moderne IT-Strukturen für den Shopfloor setzen  
auf den ERP-Prozessführungsanspruch

Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM sammelt alle relevanten  
Fertigungsdaten aus den unterschiedlichen Systemen, verlinkt  
Dateien im File-System und speichert Informationen in der  
zentralen Datenbank.  
Die gesammelten Informationen werden geordnet, aufbereitet  
und zusätzlichen Wertschöpfungen zugeführt.

ERP-Shopfloor Datenvernetzung! Was verbirgt sich hinter 
diesem Schlagwort, bzw. was ist eigentlich damit gemeint?

CE: Wir erleben heute, dass ERP-Systeme zum Standard  
einer Betriebsausstattung gehören. Natürlich gibt es in den 
Unternehmen verschiedene Ausprägungen dieser Systeme. 
Die betriebswirtschaftlichen Prozesse eines Unternehmens 
werden in der Regel schon sehr detailliert und integrativ von 
ERP-Systemen unterstützt bzw. geführt. 

Wir beobachten allerdings auch, dass beim Übergang der 
betriebswirtschaftlichen Datenprozesse in die fertigungs-
technischen Datenprozesse enorme Verbesserungspoten-
tiale stecken. Unsere Analysen zeigen, dass der Officefloor 
und der Shopfloor in einem Unternehmen immer noch zwei 
„Datenwelten“ repräsentieren. Unsere Motivation ist es, eine 
verbesserte Datenvernetzung dieser Unternehmensbereiche 
zu realisieren – für mehr Agilität, Sicherheit und Wirtschaft-
lichkeit in der Datenverarbeitung.

Die COSCOM Computer GmbH in Ebersberg bei München realisiert 
Datenvernetzungsstrategien vom ERP-System in den Shopfloor 
der zerspanenden Fertigungsindustrie. Datenprozesse lückenlos 
zu gestalten und Synergien zu nutzen, sind wesentliche Bestand-
teile von Digitalisierungsvorhaben im Bereich der CNC-Werkzeug-
maschinen. 

Christian Erlinger, Senior Consultant bei COSCOM, gibt Antworten 
zu Fragen über Vorteile, Nutzen und Details einer ERP-Shopfloor 
Datenvernetzung.

Fach-Interview
COSCOM ERP – Shopfloor  
Datenvernetzung

Kontaktdaten:
E-Mail: cerlinger@coscom.de
XING: www.xing.com/profile/Christian_Erlinger
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Aus Daten werden Informationen!

Worin liegt aus Ihrer Sicht die Ursache der  
offensichtlich schlecht kommunizierenden „Datenwelten“  
in einem Fertigungsunternehmen?

CE: Wir sprechen über zwei Unternehmensbereiche, die völlig 
unterschiedliche Kernkompetenzen der IT-Systeme verlangen. 
Das betriebswirtschaftliche Thema wird von den ERP-Sys- 
temen bestmöglich abgedeckt, die Details in den Fertigungs-
prozessen allerdings mangelhaft bis gar nicht. 

Umgekehrt kann man sagen, dass sich IT-Systeme in der Ferti-
gung nicht mit ERP-Datenprozessen beschäftigen und deshalb 
häufig ein sehr vielfältiges Inseldasein fristen. Erschwerend 
kommt dazu, dass in vielen Unternehmen die Fachabteilungen 
mit unterschiedlicher Motivation IT-Systeme betreiben.



Welche Lösung kann COSCOM einem Fertigungsunter- 
nehmen bieten, um das beschriebene Dilemma aufzulösen?

CE: COSCOM beschäftigt sich schon sehr lange mit der Ent-
wicklung von Softwarelösungen für die zerspanende Ferti-
gung. Eines unserer Kernprodukte ist der FactoryDIRECTOR. 
Hierbei handelt es sich um eine Datenbankanwendung, die 
genau in der Schnittstelle zwischen Officefloor und Shopfloor 
zum Einsatz kommt. Im gesamtheitlichen Datenprozess 
positioniert sich der FactoryDIRECTOR klar unterhalb des 
ERP-Systems, ERP-Daten werden um fertigungstechnische 
Informationen angereichert und im Shopfloor entsprechend 
zur Verfügung gestellt.

Was macht den COSCOM FactoryDIRECTOR so besonders?

CE: Der COSCOM FactoryDIRECTOR ist das datentechnische 
Bindeglied zwischen dem ERP-System und der operativen 
IT-Systeme (CAD/CAM, Simulation, ToolManagement, Werk-
zeugvoreinstellung, Maschinen, usw.) im Shopfloor. Die Vielfalt 
der Shopfloorsysteme wird auf einen „datentechnischen Nen-
ner“ gebracht und so auch eine zentralisierte Kommunikation 
zum ERP-System erreicht. 

Die COSCOM-Shopfloorkompetenz verschmilzt mit den Kom-
petenzen des ERP-Anbieters zu einem einheitlichen Daten- 
projekt beim Anwendungsunternehmen.

COSCOM FactoryDIRECTOR ist das Datenbindeglied vom ERP-System in den Shopfloor. Ein zentrales Datenkonzept, dass „Shopfloor-Dateninseln“ 
zusammenführt und nicht konkurriert mit dem führenden ERP-System.

Wie sieht die Anwendung in der täglichen Praxis aus, wo 
liegen die entscheidenden Nutzen für den Anwender?

CE: Der COSCOM FactoryDIRECTOR nimmt vom ERP-System 
Materialstammdaten des Fertigungsteils entgegen. Dazu 
gehören z.B. Materialnummern, Werkstoff, Zeichnungs- 
Daten, Änderungs- bzw. Revisionsnummern und Arbeits- 
pläne mit Maschinenzuordnungen. Diese Informationen wer-
den strukturiert und mit weiteren logischen Informationen 
verknüpft. 

Der FactoryDIRECTOR dient unter anderem auch als Start-
plattform für CAD/CAM-Systeme. Daraus gestartet ist das 
CAD/CAM-System schon von Anfang an in einem richtigen 
Startzustand. Die ERP-Daten sorgen für die richtige Maschi-
nenvorbelegung (Postprozessor), für einen vordefinierten 
NC-Programmnamen, oder auch für die korrekte Auswahl der 
Schnittdaten über die ERP-Werkstoffzuordnung. Informatio-
nen, die im ERP-System bereits angelegt wurden, erreichen 
so die operativen IT-Systeme im Fertigungsumfeld – keine 
doppelte Datenanlage, keine Brüche im Datenprozess! 

Fertigungsdaten, die im Shopfloor erzeugt werden, wie z.B.. 
NC-Programme, Werkzeuglisten, Rüstpläne usw. werden dem 
ERP-Materialstamm im FactoryDIRECTOR zugeordnet und 
können so zielgerichtet an InfoPOINTS oder CNC-Maschinen 
transferiert werden. Ein über das führende ERP-System ange-
stoßener Änderungsdienst greift über den FactoryDIRECTOR 
bis zur Datenübertragung an die CNC-Maschine durch – für 
mehr Prozesssicherheit und zur Reduzierung von Ausschuss 
und Nacharbeit!
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COSCOM Computer GmbH 
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Telefon: +49 (8092) 2098 - 0 
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Geschäftsstelle Süd-West 
COSCOM Computer GmbH 
Curiestraße 2
70563 Stuttgart, Germany 
Telefon: +49 (8092) 2098 - 350 
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900 
E-Mail: info@coscom.de
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COSCOM Computer GmbH 
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Telefon: +49 (231) 7599 - 00 
Telefax: +49 (231) 7599 - 12 
E-Mail: info@coscom.de

Anwenderbericht
VETEC Ventiltechnik GmbH

C Die Aufgabenstellung:

 Weg von den Insellösungen im Shopfloor, hin zur Gesamtvernetzung aller
Systeme mit einer zentralen Plattform-Lösung

 Zentrale Datenbank für Fertigungs- und Werkzeuginformationen für alle
CAD/CAM- und Simulations-Zielsysteme sowie Werkzeugvoreinstellung

 Durchgängiges Bestellwesen von Werkzeugen und Betriebsmitteln
 Vereinheitlichung der Zeichnungs- und Programmerstellung
 Anbindung des ERP-Systems proALPHA
 Einführung eines neuen CAM-Systems für maschinenoptimierte

NC-Programme im gesamten NC-Maschinenpark
 Implementierung des Mittentoleranz-Verfahrens im gesamten Unternehmen
 Prozessbeschleunigung und Verbesserung der Prozessstabilität

C Das COSOCM ECO-System, bestehend aus der Datenbank-Plattform  
für den Shopfloor FactoryDIRECTOR VM, Werkzeugverwaltung
ToolDIRECTOR VM, universellem CAM-System ProfiCAM VM,
Maschinensimulation ProfiKINEMATIK VM und Vor-Ort-Daten-
visualisierung im Shopfloor mit COSCOM InfoPOINT
SMED-Terminals: 

 Zentrale, digitale Fertigungsdatenverwaltung mittels FactoryDIRECTOR VM
 ToolDIRECTOR VM für die umfassende Werkzeugdaten-

und Lagerverwaltung inkl. Bestellwesen
 Anbindung/Integration des ERP-Systems proALPHA und des

CAD-Systems Autodesk Inventor
 Datenvisualisierung durch InfoPOINT auf SMED-Terminals direkt

im Umfeld der Maschinen
 Universelles CAM-System ProfiCAM VM für die Bearbeitungstechnologien 

Fräsen und Drehen mit maschinenoptimierter NC-Satzausgabe
 Maschinensimulation ProfiKINEMATIK VM mit Materialabtrags- und 

Kollisionskontrolle für die 3- und 4-Achs-Simultanbearbeitung

C Das Ergebnis:

 Prozessbeschleunigung und Sicherheit: Alle Informationen werden 
zentral gebündelt, aufbereitet und zur Verfügung gestellt

 Vernetzung nicht nur aller Applikationen des Shopfloors,
sondern der gesamten Wertschöpfungskette mittels digitaler Zwillinge 

 Dynamische Steuerung von Werkzeuglager und Bestellwesen
 100% Digitalisierung der Werkzeug- und Messmittelbestände:

Signifikante Verkürzung von Suchzeiten
 Fehlerfreie NC-Programme für Dreh- und Fräsmaschinen 
 Knopfdrucklösung bei Fertigung von Wiederholteilen
 Jeder Anwender konzentriert sich nur noch auf seine Applikation
 Vereinheitlichung der Zeichnungs- und NC-Programmerstellung
 Verbesserung der Zusammenarbeit zwischen Konstruktion,

NC-Programmierung und Arbeitsvorbereitung
 Verkürzung von Rüstzeiten

Auf einen Blick – 
Das COSCOM ECO-System 
bei der VETEC Ventiltechnik GmbH

Kurzprofil
VETEC Ventiltechnik GmbH

Die VETEC Ventiltechnik GmbH entwickelt und produziert Dreh-
kegelventile und pneumatische Antriebe sowie Sonderventile
für industrielle Anwendungen. Der innovative Regelungstech-
nikspezialist aus Speyer in der Pfalz ist eine Tochtergesell-
schaft der SAMSON AG mit Hauptsitz in Frankfurt am Main. Der
OEM setzt seit vier Jahrzehnten Maßstäbe bei der Lösung von
Ventil-Regelaufgaben in bedeutenden Branchen wie Petroche-
mie oder Großchemie sowie Metall-, Papier- oder Lebensmittel-
industrie. VETEC ist der Lösungsanbieter für die Regelung von
gasförmigen, dampfförmigen, flüssigen und feststoffbeladenen
Durchflussmedien. Die Stärke von VETEC ist der tägliche Um-
gang mit den hochspezifischen Erfordernissen seiner Kunden
sowie der Konzeption und Produktion individueller Lösungen.
High Quality – Made in Germany: die Langlebigkeit der Produk-
te durch eine robuste Bauweise und der Qualitätsstandard auf
höchstem Niveau sind Begriffe, die sich mit dem Namen VETEC
seit jeher verbinden.

Agiles Projektmanagement garantierte den Umset-
zungserfolg – Mit professioneller Projektsteuerung und 
Technologiekompetenz realisierte COSCOM ein durchgän-
giges ECO-System der neuesten Generation im Shopfloor. 
Im Bild: (v.l.n.r.): Alexander Helm, Fertigungsleiter; Sven 
Donner, Produktionsleiter und COSCOM Key Account
Manager Dirk Boothe.

Weitere Informationen online unter: 
www.vetec.de

A Zentrales ECO-System verzahnt Insellösungen im Shopfloor
AAgile Integration des ERP-Systems proALPHA
A Digitalisierung von Werkzeug- und Fertigungsinformationen

A Verbesserte Kalkulation durch optimierten Soll/Ist-Abgleich
AParallelisierung von CAx-Prozessschritten
A Schnellere Durchlaufzeiten – Bessere Termintreue




